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Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postepowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

MAGNAPLAST Sp. z o.0.
z siedziba: Sieniawa Zarska 69
68-213 Lipinki Luzyckie

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocene wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki z polipropylenu (PP) do przepustow
oraz do oslony instalacji

o nazwie handlowej: Rury i ksztaltki MAGNACOR

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym
w zakresie podanym w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDIM-KOT-2024/1009 wydanie 1 zawiera stron 12, w tym zatgcznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyrdb budowlany o nazwie technicznej:
Rury i ksztaltki z polipropylenu (PP) do przepustéw oraz do oslony instalacji
1 nazwie handlowej: Rury i ksztaltki MAGNACOR, zwany dalej takze: rurami i ksztaltkami

MAGNACOR.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela,
o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest MAGNAPLAST Sp. z o.0., z siedziba: Sieniawa Zarska 69, 68-213
Lipinki Luzyckie.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Zaktad produkcyjny MAGNAPLAST Sp. z 0.0., Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Euzyckie

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Typ/typy wyrobu

1. Rury MAGNACOR
2. Ksztaltki MAGNACOR

1.4.2 Opis techniczny wyrobu oraz zastosowanych materialow i surowcéw.
Identyfikacja wyrobu

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje w ramach typow podanych w pkt 1.4.1,
nastgpujace wyroby:

— rury strukturalne (dwuwarstwowe) MAGNACOR z polipropylenu (PP), o wymiarach
nominalnych odniesionych do $rednicy zewnetrznej DN/OD 160 mm i wymiarach
nominalnych odniesionych do $rednicy wewnetrznej DN/ID od 200 mm do 800 mm,
o grubosciach Scianek dostosowanych do sztywnosci obwodowej SN 2, SN 3,2, SN 4, SN 6,3,
SN 8, SN 101 S N12 w odcinkach prostych o dtugosciach 1 m, 2 m, 3 m i 6 m lub innych
dhugosciach uzgodnionych z odbiorca;

— rury faliste (jednowarstwowe) MAGNACOR z polipropylenu (PP), o wymiarach nominalnych
odniesionych do $rednicy zewngtrznej DN/OD 160 mm i wymiarach nominalnych
odniesionych do $rednicy wewngtrznej DN/ID od 200 mm do 800 mm, o grubo$ciach $cianek
dostosowanych do sztywnosci obwodowej SN 2, SN 3,2 i SN 4 w odcinkach prostych
o dtugosciach 1 m, 2 m, 3 m i 6 m lub innych dtugosciach uzgodnionych z odbiorca;

— ksztattki MAGNACOR o sztywnosci obwodowej SN 4 lub SN 8 wykonane wtryskiem lub
przez zgrzewanie albo spawanie rur:

e zlaczka dwukielichowa z przegroda,

e zlaczka dwukielichowa (nasuwka) bez przegrody,

e zlaczka redukcyjna,

e trojniki rownoprzelotowe i redukcyjne a = 45°, 90°,

e kolana a =15° 30° 45°1 90° (inne katy do uzgodnienia),

e zlaczka dwukielichowa (przejsciowa) do tgczenia z rurami gladko$ciennymi z PVC-U, PP
1 PE,

e 7iaczka do taczenia 7z rurami gtadkodciennymi z PVC-U, PP i PE, kamionkowymi lub
betonowymi,

e zaslepka kielichowa (korek),
e redukcja dwukielichowa,
e ksztaltka przejSciowa przez przegrody budowlane,



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2024/1009 wydanie 1 Strona 3/12

e ksztaltki specjalne (do uzgodnienia).

Rure strukturalng (dwuwarstwowa) MAGNACOR tworza jednoczesnie wyttaczane polaczone ze
sobg dwie $cianki z polipropylenu (PP), w ktérych wewngtrzna $cianka jest gladka, a zewnetrzna
$cianka faliscie karbowana. Rury te produkowane sg bez kielichow lub z kielichami.

Rura falista MAGNACOR jest formowana w procesie wyttaczania jednej $cianki.

Rury MAGNACOR sa lgczone przez ksztaltki systemu MAGNACOR z PP i elastomerowe
pierscienie uszczelniajgce wstawiane we wglebienia pomiedzy karbami na koncach taczonych rur.
Uszczelki powinny spelnia¢é wymagania materialowe zawarte w PN-EN 681-1, PN-EN 681-2
1 PN-EN 681-4.

Ksztattki MAGNACOR wykonane wtryskowo majg $cianki wewnatrz gladkie, a po zewnetrznej
stronie s3 wzmocnione réwnolegltymi zebrami pierscieniowymi. Ksztaltki MAGNACOR mogg
by¢ réwniez wykonane z rur gladkosciennych lub z rur MAGNACOR poprzez ich formowanie
oraz zgrzewanie lub spawanie.

Wymiary rur i ksztaltek MAGNACOR sa zgodne z dokumentacja techniczng producenta oraz
Zatacznikiem, sprawdzane wedtug PN-EN ISO 3126.

Wyglad zewnetrzny i wewnetrzny rur i ksztattek MAGNACOR, oceniany wizualnie z odleglosci
0,5 m charakteryzuje brak uszkodzen, pekniec, pecherzy, nierdwnosci, zarysowan, odtamkow,
wybrzuszen, odprysnie¢, zapadni¢é, rys i wtracen cial obcych. Rury i ksztaltki MAGNACOR
majg powierzchnie wewnetrzng gladka. Konce rur obcigte prostopadle do osi w miejscu potaczen
Scianki zewnetrznej z wewnetrzng.

Barwa $cianek rur i ksztaltek MAGNACOR jest jednolita, bez wyraznych odcieni i zmian
intensywnosci. Rury strukturalne i faliste MAGNACOR majg barwe (uzyskana w masie) - scianki
zewnetrzne pomaranczowo-brgzowg lub czarng a $Scianki wewnetrzne jasno—popielatg lub czarng.
Ksztattki maja barwe pomaranczowo-brgzowg lub czarng. Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu
z odbiorcg inne barwy rur strukturalnych i ksztattek.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Rury i ksztaltki MAGNACOR sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym,
w zakresie okreslonym w pkt 2.2, do budowy przepustébw oraz oslony instalacji wodno-
kanalizacyjnych usytuowanych w pasie drogowym i poza nim lub na innych terenach
wykorzystywanych do celow budownictwa komunikacyjnego.

2.2 Zakres stosowania wyrobu
2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisdw techniczno-budowlanych dotyczacych drog
publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

w rozumieniu przepisOw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych
(t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 645, ze zm.).

2.2.3 drogowe obiekty inZynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
zdnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drog
publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).
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2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne z ograniczeniem do:

a) mostow,

b) wiaduktow,

c) przepustow,

d) $cian oporowych,
¢) tuneli liniowych,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 Kkolejowe budowle towarzyszace z ograniczeniem do obiektow do obstugi podréznych:

a) perondw,

b) przejse,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.6 kolejowe budowle ziemne z ograniczeniem do:

a) podtorza,

b) nasypow,

¢) przekopdw,

d) skarp nasypow i skarp przekopow,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrze$nia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.7 obiekty budowlane metra z ograniczeniem do;

a) stacji,

b) tuneli,

¢) mostoéw, wiaduktéw i estakad metra,
d) stacji techniczno-postojowych,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 27 czerwca 2023 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty
budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. z 2023 r. poz. 1210).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Rury i ksztaltki MAGNACOR powinny byé ukladane zgodnie z wytycznymi producenta,
warunkami okre$lonymi w projekcie technicznym uwzgledniajacym lokalne warunki wodno-
gruntowe, przewidywane obciazenia i nosno$¢ elementow, na podkladzie i w otoczeniu
odpowiednio zageszczonej zasypki z gruntéw dopuszczonych do robot ziemnych w budownictwie
drogowym ujetych w PN-S-02205 zgodnie z zasadami budowy przepustéw oraz rur ostonowych
wedlug PN-EN 1610 oraz PN-ENV 1046 dotyczacych szczegdlnie zaggszczania gruntu w strefie
ulozenia przewodu oraz doboru gruntu podatnego na zaggszczanie. Grunt o wlasciwosciach wg
PN-S 02205 powinien charakteryzowa¢ si¢ minimalnymi parametrami podanymi w Zaleceniach
projektowych i technologicznych dla podatnych drogowych konstrukcji inzynierskich z tworzyw
sztucznych (Zalgcznik do Zarzadzenia Nr 30 GDDKIA z 2 listopada 2006 r.) i wytycznych
producenta.

Dobér odpowiedniego rodzaju rur MAGNACOR ukladanych w gruncie moze by¢ wykonany
przez projektanta zgodnie z PN-EN 1295-1 oraz PN-ENV 1046 na podstawie wytycznych
producenta oraz jego deklaracji dotyczacej sztywnosci obwodowej rur.
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Na terenach objetych wplywami eksploatacji gomiczej rury i ksztattki MAGNACOR moga by¢
stosowane zgodnie z wymaganiami opracowanymi i wydanymi przez Gléwny Instytut Gérnictwa.
Na terenach objetych obcigzeniami od ruchu kolejowego rury i ksztattki MAGNACOR moga by¢
stosowane zgodnie z wymaganiami zawartymi w przepisach o ruchu kolejowym
1 warunkami technicznymi, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe 1 ich usytuowanie.

Zabudowane rury powinny przenosi¢ obcigzenia wg PN-EN 1990 i PN-EN 1991-2.

Rury i ksztattki MAGNACOR stosowane jako przepusty powinny by¢ wbudowane w konstrukcje
no$ng drogowego obiektu inzynierskiego w sposob zabezpieczajacy przed ich zapaleniem sig.

Wyréb budowlany nalezy stosowaC zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-
budowlanych wtasciwych dla poszczegdlnych rodzajow obiektow budowlanych w budownictwie
komunikacyjnym.

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgode na odstgpstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682, ze zm.).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

3 WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wilasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.
Tablica 1
N X Whasciwosci
Zasadnicze charakterystyki uzytkowe wyrazone Metody
L wyrobu budowlanego dla N Jedn k
p- | Typ wyrobu ; . w poziomach, badan
zamierzonego zastosowania lub Kl LTI
. asach lub i obliczen
zastosowan . .
w sposob opisowy
1 2 3 4 5 6
Zmiana wveladu rur iy | P2 Sciankach brak
YU turw wyn cherzy, §ladow PN-ISO
1 ogrzewania pe Ys. -
peknigé 12091
1 rozwarstwien
Sztywnos¢ obwodowa SN
- temp. badania (23+2)° C
- odksztalcenie 3% d;
I.R e >Z322 kN/ PN-EN
. ury SN 3’2 Pl Py -
#=ijff MAGNAGOR SN 4 >4 m® | ISO 9969
SN 6,3 >6,3
SN 8 >8
SN 10 =10
SN 12 >12
Flastycznosé ohwodawa mir
- odksztalcenie 30% $rednicy na $ciankach brak
3 DN/ID <300 peknieé, rys oraz N'gg 6150
- odksztalcenie 20 % $rednicy rozwarstwien )
DN/ID > 400
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Zasadnicze charakterystyki

Wilasciwosci

uzytkowe wyrazone Metod
Lp. | Typ wyrobu v;:yrobu RINOmIATEE (!la zyw poziov:nyach, Hiédn badal’ly
zamierzonego zastosowania lub % h Lub : obliczen
o asach lu i obliczen
w sposéb opisowy
1 2 3 4 5 6
Odpornoé¢ na uderzenia
1. Rury zewngtrzne rur (metoda PN-EN
4 | MAGNACOR | schodkowa) >1,0 Hso | 15011173
- temp. badania: -10°C
-masa spadajaca:12,5 kg
Zmiana wygladu ksztattek
wtryskowych w wyniku glebokos¢ peknigé PN-EN
ogrzewania, . lub pecherzy nie ISO 580
6 - temp. badania 150°C d.la powinna by¢ - metoda A
-e<3 mm- czas 15 min wigksza od 20% K
-3mm<e<10mm - czas 30 grubosci $cianki (suszarka)
min
Sztywnos¢ obwodowa SN
7 - temp. badania (23£2)° C o 16 I:nl\g/ ISPONI }335167
- odksztatcenie 3% d;
2. Ksztaltki
MAGNACOR | Elastyczno$¢ lub wytrzymatos¢
mechaniczna ksztalttek
fabrykowanych
- czas badania 15 min. bez objawow
- minimalne przemieszczenie rozwarstwienia, PN-EN
8 170 mm rys peknie, i/lub 1SO 13264
lub minimalny moment dla: przeciekania
-dy<250: 0,15 x (dy)’ x 10°® -
kNm
-d,>250:0,01 x(dy) kNm
brak uszkodzen,
i ) cknied, PN-EN
9 Odpomos$¢ na uderzenia WI;/sunie;cia - ISO 13263
uszczelek
Szczelno$¢ potaczen PN-EN
. P ISO 13259
z elastomerowym pierscieniem ) i
10 uszczelniajacym brak przeciekow - warunki
badania B

- temp. badania (2342)°C

1C




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2024/1009 wydanie 1 Strona 7/12

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Rury MAGNACOR do srednicy DN/ID 500 pakowane sa w wiazki, a o Srednicach wigkszych
w wiazki lub nie s3 pakowane. Kazde opakowanie powinno by¢ zabezpieczone drewnianymi
podkiadami i owinicte tasmg w sposob umozliwiajacy zatadunek i wyladunek. Na zamdéwienie
odbiorcy przy rurach bezkielichowych na jednym koficu rury MAGNACOR moze byc¢
zamocowana zlaczka dwukielichowa wraz z pierscieniem uszczelniajgcym a na drugim bosym
koncu rury w ostatnim rowku wstawiony drugi pierscien uszczelniajacy.

Ksztattki do rar MAGNACOR pakowane sg w kartony lub inne opakowanie uzaleznione od ich
wymiarow. Ksztaltki o wickszych wymiarach nie sg pakowane.

4.2 Wytyczne dotyczgce transportu i skladowania

Rury MAGNACOR nalezy transportowa¢ w polozeniu poziomym. Podczas zatadunku
i roztadunku nalezy zachowaé ostroznosé, aby rury i ksztattki nie zostaty uszkodzone. Rury nie
powinny by¢ przeciagane, lecz przenoszone.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie rur i ksztaltek MAGNACOR nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych, odpowiednimi przepisami bhp oraz wg instrukcji producenta.

Teren placu skladowego powinien by¢ wyréwnany o powierzchni utwardzonej i odwodnionej,
wyposazony w odpowiednie urzadzenia dZzwigowo-transportowe. Rury MAGNACOR nalezy
sktadowaé w pozycji poziomej na rownym podtozu, na podktadach drewnianych o szerokosci nie
mniejszej niz 10 cm, rozmieszczonych w odstepach od 1 m do 2 m.

Ksztaltki na placu budowy powinny byé przechowywane w opakowaniach fabrycznych.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreSlonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 1. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zatgczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostepni¢ ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nast¢pujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérag zostaty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wtasciwos$ci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.
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5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 1., w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyroboéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego objetego niniejsza Krajowa Ocena Techniczng, ma zastosowanie
krajowy system 4 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

Dziatania producenta zwigzane z ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 OKkreslenie typu wyrobu budowlanego.

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje oceng wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopdki nie nastapig zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkeji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wiasciwodci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegolne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzoér nad dokumentacja i zapisami,

€) plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

i) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania
miedzyoperacyijne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposob znakowania wyrobu,

m) instrukcje montazu wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna byé uzupetniona o dokumentacje
techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze byc¢
uznany za system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelmione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.
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5.4 Badania kontrolne
5.4.1 Program i czestotliwo$¢ badan

Badania kontrolne powinny byé wykonywane zgodnie z planem badaf, ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé Sprawdzenie wg
1 Wymiary Dla kazdej partii wyrobéw L pkt. 1.4.2
2 Wyglad i barwa Dla kazdej partii wyrobéw " pkt. 1.4.2
Sztywnos¢ obwodowa SN rur i Dla kazQeJ part1.1 WyTo B .

3 Ksztattek lecz nie rzadziej niz raz Tablica 1

w roku !

Odpornos¢ na uderzenia rur i b kaZQeJ pam‘l wyTo s i

4 Ksziakek lecz nie rzadziej niz raz Tablica 1

w roku V

Dla kazdej partii wyrobdw,

5 Szczelno$é potaczen rur i ksztaltek lecz nie rzadziej niz raz Tablica 1

w roku
6 ninacpElide pupksgalice Razna 2 lata Tablica 1

wtryskowych w wyniku ogrzewania
7 Elastycznos¢ obwodowa rur Raz na 2 lata Tablica 1
Elastycznos¢ lub wytrzymatos¢
8 mechaniczna ksztattek Raz na 2 lata Tablica 1
fabrykowanych
D Wielko$é partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowe;j kontroli produkcji

5.4.2 Pobieranie probek do badan

Probki do badar kontrolnych nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej
kontroli produkcji.

5.5 Ocena wynikow badan

Wiasciwosci uzytkowe i identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny by¢ zgodne
z odpowiednimi wlasciwosciami uzytkowymi i identyfikacyjnymi okreslonymi w niniejsze;j
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktora ja wydata, z wiasnej inicjatywy albo na
wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania
wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisdw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000r. Prawo
wiasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowiazkéw korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.
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g

h)

b))
k)
D

m)

n)

0)

p)

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682, ze zm.);
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek ztgczy rur wodociagowych i odwadniajgcych - Czg$¢ 1: Guma

PN-EN 681-2:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek zlgczy rur wodociggowych 1 odwadniajgcych - Czg$¢ 2: Elastomery
termoplastyczne

PN-EN 681-4:2003 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Czgé¢ 4: Elementy uszczelniajace
odlewane z poliuretanu

PN-EN 1610:2002/Ap1:2007 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN 1990:2004 Eurokod - Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-2:2007 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje - Cze$¢ 2: Obcigzenia
ruchome mostow

PN-EN 1295-1:2019-05 Obliczenia statyczne rurociggébw utozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-ENV 1046:2007 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy poza
konstrukcjami budynkéw do przesytania wody lub Sciekoéw - Praktyka instalowania pod
ziemig i nad ziemia

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych.
Ksztaltki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej oceny zmian w wyniku
ogrzewania

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzenie wymiarow

PN-EN ISO 9001: :2015-100 Systemy zarzgdzania jakoscia - Wymagania

PN-EN ISO 9969:2008 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnoscl
obwodowej

PN-EN ISO 11173:2017-12 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie odpornosci na
uderzenia zewnetrzne -- Metoda schodkowa

PN-EN ISO 13259:2018-08 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemiag - Metoda badania szczelno$ci polaczen
z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym

PN-EN ISO 13263:2017-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymatosci na uderzenie

PN-EN ISO 13264:2017-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymatosci mechanicznej lub elastycznosci ksztattek
fabrykowanych
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PN-EN ISO 13967:2011 Ksztattki z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

PN-EN ISO 13968:2009 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Rury z tworzyw
termoplastycznych - Oznaczanie elastycznosci obwodowej

PN-ISO 12091:2009 Rury z tworzyw termoplastycznych o $ciankach strukturalnych - Badanie

W suszarce
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania

7.3 Raporty z badan i obliczen

a)

b)

d)

Sprawozdanie z badan nr 03/24/TW-1, Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Pracownia
Mostow i Urzadzen Odwadniajgcych, Zmigrod-Weglewo, 15.01.2024 1.

Sprawozdanie z badan nr BL-5/22-63B Badania kontrolne rur kanalizacyjnych MAGNACOR
zgodnie z norma PN-EN 13476-3+A1:2020-12, Glowny Instytut Gornictwa, Centralne
Laboratorium Badan Rur z Tworzyw Sztucznych, Katowice, 01.08.2022 r.

REPORT Audit tests of PP pipes for underground drainage and sewerage according to EN
13476-3:2018 and INSTA-CERT SBC 13476, February 2022, RISE Research Institutes of
Sweden AB, 17-10-2022

REPORT Type tests of PP pipes, new dimension, for underground drainage and sewerage
according to EN 13476-3:2018 and INSTA-CERT SBC 13476, February 2022, RISE
Research Institutes of Sweden AB, 08-03-2023

REPORT Re-tests of PP pipes, for underground drainage and sewerage according to EN
13476-3:2018 and INSTA-CERT SBC 13476, February 2022, RISE Research Institutes of
Sweden AB, 24-02-2023

Zalaczniki: 1
Zatgcznik nr 1: Charakterystyki geometryczne rur MAGNACOR

Otrzymuja:

1.

Producent o nazwie: MAGNAPLAST Sp. z o.0., z siedziba: Sieniawa Zarska 69, 68-213
Lipinki Luzyckie (1 egzemplarz),

a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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Charakterystyki geometryczne rur MAGNACOR

ZALACZNIK NR 1

Wymagania dotyczace wymiaréw srednic i minimalnych grubosci Scianek dla rar MAGNACOR,
ktérych wymiar nominalny odniesiony jest do $rednicy wewnetrznej podano na rysunku Z-1

1w tablicy Z-1.

de

di/--r

f |

f

Rysunek Z-1 — Schemat rury MAGNACOR
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|

—_—

—

Tablica Z-1
wymiary w mm
Wymiar nominalny Srednia srednica zewnetrzna Minimalna | Minimalna grubos¢
$rednia Scianki
. $rednica
minimalna maksymalna
wewnetrzna
DN/OD dem,.min dem,.max dim,.min €4, min e €5,min
160 159,1 160,5 138 1,4 1,0
DN/ID
200 2239 226,0 195 1,5 1,1
250 280,8 283,5 245 1,8 1,5
300 336,0 339,0 294 2,0 1,7
400 4483 4525 392 2,5 2,3
500 568,0 573,4 490 3,0 3,0
600 677,0 684,4 588 3,5 3,5
800 899,5 907,8 785 7,0 4,5

1) nie dotyczy rur falistych




