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Warszawa, 20 maja 2025 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2020/0494 wydanie 3

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tj. Dz.U z2021r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postepowania zgodnie z przepisami
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

Gebr. Ostendorf Kunststoffe GmbH & Co. KG
z siedziba: Rudolf-Diesel-Strafie 6-8, 49377 Vechta

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywng ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD),
do podziemnego grawitacyjnego odwadniania i kanalizacji

o nazwie handlowe;j: Rury i ksztaltki KG 2000 SN10 i SN16,
z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD)

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym,
w zakresie podanym w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

DYREKTOR
Instytutu Badawczego Drog i Mostow

Data wydania Krajowej Oceny Techniczne;: 23 kwietnia 2020 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j: 23 kwietnia 2030 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2020/0494 wydanie 3 zawiera stron 18 w tym zalgcznik.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2020/0494 wydanie 3 przedtuza, zmienia i zastgpuje Krajowa Ocene
Techniczng Nr IBDiM-KOT-2020/0494 wydanie 2.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyréb budowlany o nazwie techniczne;:
Rury i ksztaltki z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD), do podziemnego
grawitacyjnego odwadniania i kanalizacji i nazwie handlowej: Rury i ksztaltki KG 2000 SN10
i SN16 z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD), zwany dalej takze: Rurami
i ksztaltkami KG 2000.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela,
o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Gebr. Ostendorf Kunststoffe GmbH & Co. KG, z siedzibg:
Rudolf-Diesel-Strafie 6-8, 49377 Vechta, Niemcy.

Upowaznionym przedstawicielem producenta jest MAGNAPLAST Sp. z o.0., z siedziba:
Sieniawa Zarska 68, 68-213 Lipinki Luzyckie.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu
Wyr6b jest produkowany w:
1. Zaktadzie Produkcyjnym Gebr. Ostendorf Kunststoffe GmbH & Co. KG, Rudolf-Diesel-
StraBle 6-8, 49377 Vechta, Niemcy. )
2. Zaktadzie Produkcyjnym MAGNAPLAST Sp. z 0.0., Sieniawa Zarska 68, 68-213 Lipinki
Luzyckie.
1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Typ/typy wyrobu

1. Rury KG 2000 z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD).
2. Ksztaltki KG 2000 z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD).

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw i surowcow.
Identyfikacja wyrobu

Rury i ksztattki KG 2000 SN10 i SN16 z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) sg
wykonane metoda wtryskows, z gtadkg warstwg wewnetrzng 1 zewngtrzng.

Rury KG 2000 SN10 1 SN16 sg produkowane z kielichami i w wersji bez kielichowe;j.
W sktad typéw podanych w pkt 1.4.1 wchodza:

1. rury kielichowe i bezkielichowe o $ciankach litych gladkich, o nominalnej sztywnosci
obwodowej SN10 i SN16, nominalnych $rednicach zewnetrznych DN/OD 110 mm do 630
mm, produkowane w dtugosciach od 500 mm do 6000 mm,

2. ksztaltki wiryskowe i ksztattki wykonywane poprzez spawanie i zgrzewanie, o nominalne;j
sztywnos$ci obwodowej SN 16, oraz akcesoria do rur i ksztaltek:

kolana 15°,30°, 45°, 67° 1 87°,

tréjniki réwnoprzelotowe i redukcyjne 45° 1 87°,

ztaczki dwukielichowe z przegroda,

nasuwki (mufy) dwukielichowe bez przegrody,

redukcje ekscentryczne,

rewizje,

zlaczki do taczenia z rurami i ksztattkami z innych materiatéw (stal, kamionka, zeliwo,

beton) oraz przejscia do prefabrykatow betonowych i zelbetowych,
e korki.
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Rury KG 2000 SN10 i SN16 s3 laczone przez kielichy oraz ksztaltki KG zawierajace
elastomerowe pierscienie uszczelniajgce. Elastomerowe pierscienie uszczelniajgce powinny
spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 681-2. Rury KG 2000 SN10 i SN16 moga by¢ taczone
z innymi systemami rur, m.in. S.C., M.C.

Wyglad zewnetrzny i wewnetrzny rur i ksztaltek KG 2000 SN10 i SN16, oceniany wizualnie
z odleglosci 0,5 m charakteryzuje brak uszkodzen, peknieé, pecherzy, nieréwnosci, zarysowan,
odtamkéw, wybrzuszen, odprys$nigé, zapadnie¢, rys 1 wirgcen cial obcych. Rury
i ksztaltki KG 2000 SN10 i SN16 majg powierzchni¢ gladka. Kofice rur sa obcigte prostopadle do
osl w miejscu potaczen Scianki zewngtrznej z wewnetrzng.

Barwa rur 1 ksztaltek jest jednolita, bez wyraznych odcieni i zmian intensywnosci. Rury KG 2000
SN10 i SN 16 maja warstwe wewnetrzng barwy jasnoszarej a zewngtrzng zielong. Ponadto rury
KG 2000 SN10 moga mie¢ warstwg wewngtrzng i zewnetrzng barwy zielonej, a rury KG 2000
SN16 warstwe wewngtrzng barwy jasnoszarej i zewngtrzng barwy zielonej i/lub niebieskie;j.
Ksztaltki KG 2000 SN16 maja warstwe wewnetrzng i zewnetrzng barwy zielone;.

Wymiary rur 1 ksztaltek KG 2000 SN10 i SN16 sg zgodne z Zalacznikiem oraz dokumentacjg
techniczng. Kontrola wymiaréw i charakterystyk geometrycznych przeprowadzana jest zgodnie
z PN-EN ISO 3126, suwmiarka manualng z dokladnoscia do 0,1 mm. Charakterystyczne
parametry geometryczne rur i ksztattek KG 2000 SN10 i SN16 podano w Zatgczniku.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Rury i ksztattki KG 2000 sa przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym,
w zakresie okreslonym w pkt 2.2, do stosowania w zewnetrznych grawitacyjnych systemach
kanalizacyjnych i odwodnieniowych usytuowanych w pasie drogowym (pod jezdnig i poza
jezdnia) lub na innych terenach zwiazanych z budownictwem komunikacyjnym.

2.2 Zakres stosowania wyrobu
2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzagdzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drog (Dz. U.
z 2022 r. poz. 1518).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

W rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U. z 2024
r. poz. 320).

2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drog
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518).

2.2.4 kolejowe obiekty inZynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzgdzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrze$nia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987, ze zm.).



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2020/0494 wydanie 3 Strona 4/18

2.2.5 obiekty budowlane metra z ograniczeniem do:

a) stacji,
b) tuneli,
c) stacji techniczno-postojowych,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 27 czerwca 2023 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty
budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. z 2023 r. poz. 1210).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Rury 1 ksztattki KG 2000 powinny by¢ uktadane zgodnie z wytycznymi producenta, warunkami
okreslonymi w projekcie technicznym uwzgledniajgcym lokalne warunki wodno-gruntowe,
przewidywane obcigzenia i nosno$¢ elementéw, na podkiadzie i w otoczeniu odpowiednio
Zageszezonej zasypki
z gruntéw dopuszczonych do robét ziemnych w budownictwie drogowym ujetych w PN-S-02205
zgodnie z zasadami uktadania przewodéw kanalizacyjnych wedtug PN-EN 1610 oraz PN-ENV
1046 dotyczacych szczegélnie zaggszczania gruntu w strefie ulozenia przewodu oraz doboru
gruntu podatnego na zageszczanie.

Rury 1 ksztattki KG 2000 ze wzgledu na sztywno$¢ obwodowa SN10 i SN16, moga by¢ stosowane
w pasie drogowym pod jezdnig i poza jezdnig oraz na innych terenach zwigzanych z inzynierig
komunikacyjna.

Rury i ksztaltki KG 2000, mogg by¢ czyszczone plukaniem pod wysokim ci$nieniem zgodnie
z wymaganiami Qplus R 592012-2 (2015-05) ,,Systemy odprowadzania wody - Czes$¢ 2:
elastyczne rury i ksztattki” rozdzial A41 (Odporno$é na urzadzenia do czyszczenia rur, rury
kanalizacyjne).

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
i warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-
budowlanych  wiasciwych dla poszczegélnych rodzajéw budowli w budownictwie
komunikacyjnym.

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstgpstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 418).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Whasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.
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Tablica 1
Wiasciwosci
. : uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki wyrazone Metody badai
L wyrobu budowlanego dla . P
pP- | Typ wyrobu . : w poziomach, | Jedn. i obliczen
zamierzonego zastosowania Kl
i asach lub
lub zastosowan i
w sposob
opisowy
1 2 3 4 5 6
Skurcz wzdtuzny <3 o
1 PN-EN ISO 2505
— temp. badania (150 £2) °C | brak rozwarstwien, Metoda B
— czas badania 60 min peknigc i pecherzy
Sztywnos¢ obwodowa SN ~da ;u; OS b
2 — temp. badania (23 +2) °C - kN/m? | PN-EN ISO 9969
. - dla rur SN16
— odksztatcenie 3% d;
>16
1. Rury KG | Elastyczno$¢ obwodowa "
2000z — odksztalcenie 30% tr)l a ls(c1ar11(kna‘wl’1 PN-EN ISO
3 | polipropylenu |  grednicy DN/ID < 300 DS | -
z . rys oraz 13968
dvfikat . | — odksztatcenie 20% ozl Slen
mocyiatoramt | «ednicy DN/ID > 400
mineralnymi
(PP-MD) Odpomos¢ na uderzenia
zewnetrzne rur (metoda
4 schodkowa) >1,0 Hso PNII;:T%SO
— temp. badania: -10 °C
— masa spadajgca: 12,5 kg
Szczelnos¢ potgczen PN-EN ISO
s z.ela’st‘om‘erowym N brak ) 13259
pierscieniem uszczelniajgcym przeciekéw e
— temp. badania (23 £2)°C BiC
Zmiana wygladu ksztattek
wtryskowych w wyniku na ksztattkach
2. Ksztaltki KG | ogrzewania PP, glebokosé
2000 - temp. badania 150 °C dla: peknieé lub PN-EN ISO 580
6 | zpolipropylenu | o <3 - czas 15 min pecherzy nie - metoda A
z .|® 3mm<e<10mm - czas wieksza od (suszarka)
modyfikatorami ; 20% bodci
mineralnymi 30 min 0 SRINOSCL
(PP-MD) e 10mm<e>20mm - czas $cianki

60 min
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Ciag dalszy Tablicy 1

Wiasciwos$ci
zytkowe
Zasadnicze charakterystyki uzyts i
wyrobu budowlanego dla wyrazone Me.todg.r ba(’lan
Lp.| Typ wyrobu zamierzonego zastosowania lub | poziomach, | Jedn. i obliczen
zastosowan . !ub
w spos6b
opisowy
1 2 3 4 5 6
Sztywnos¢ obwodowa SN
7 _ temp. badania (23 +2) °C >16 KNm?2| T NIE;ESO
— odksztatcenie 3% d;
Flastycznos¢ lub
wytrzymalo$¢ mechaniczna
ksztaltek fabrykowanych bez obiaws
— czas badania 15 min. ro;vi:rsjt:vv;:rga
8 |3 keatnied minimalne przemieszczenie ek PN-EN ISO
2000 170 mm i/lub 13264
z polipropylenu lub minimalny moment dla: rzelcilelkania
. — dn<250:0,15x (dn)’ x P -
modyfikatorami 10° kNm
mineralnymi |— dn,>250:0,01 x (dn) kNm
(PP-MD) brak
uszkodzen,
9 Odporno$¢ na uderzenia peknied, - PN{E;\L;SO
wysuni¢cia
uszczelek
Szczelnos¢ potaczen PN-EN ISO
- z elastomerowym pierscieniem brak 13259
uszczelniajgcym przeciekow i warunki badania
— temp. badania (23 £2) °C BiC
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Rury KG 2000 pakowane sa w wigzki lub dostarczane pojedynczo. Kazde opakowanie powinno
by¢ zabezpieczone podktadkami i owinicte taSmg w sposob umozliwiajacy zatadunek
i wyladunek.

Ksztattki KG 2000, zaleznie od wymiaréw, powinny byé pakowane w kartony, worki foliowe lub
dostarczane luzem.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Rury i ksztattki KG 2000 moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu dostosowanymi
do ich gabarytéw, a sposob ich ulozenia powinien gwarantowaé nieprzemieszczanie sie podczas
transportu.

Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowaé ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ wyrobéw. Rury
i ksztaltki nie powinny by¢ przeciagane ani przetaczane, lecz przenoszone. Szczego6lng ostroznosé
nalezy zachowac¢ przy transporcie w temperaturach ujemnych.

Rury 1 ksztaltki KG 2000 powinny by¢ sktadowane na plaskim podiozu, z dala od Zrodet
otwartego ognia, w polozeniu poziomym, na podkladach drewnianych, z przektadkami
1 zabezpieczone przed staczaniem zgodnie z zaleceniami producenta.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie rur i ksztattek KG 2000 nalezy przeprowadzié
zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych,
odpowiednimi przepisami bhp oraz wg instrukcji producenta.

4.3 Sposéb oznakowania wyrobu budowlanego

Wyr6b nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zatgczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udost¢pnié¢ ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nast¢pujace informacije:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer 1 rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdrg zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony intemetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
jest na niej udostgpniona.
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5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r., w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego objetego niniejsza Krajowa Oceng Techniczna, ma zastosowanie
krajowy system 4 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwos$ci uzytkowych.

Dzialania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg statosci wlasciwos$ci uzytkowych wyrobu
budowlanego sa okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk 1 zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wiasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopdki nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkeji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;j.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacjq i zapisami,

€) plany kontroli 1 badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzdr nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

1) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania
miedzyoperacyjne,

j)  opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposob znakowania wyrobu,

m) instrukcje montazu wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupetlniona o dokumentacje
techniczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg réwniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.
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5.4 Badania kontrolne

5.4.1 Program i czestotliwos¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢é wykonywane zgodnie z planem badan,

ustalonym

w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Zakres badan kontrolnych Czestotliwos¢ Sprawdzenie wg

1 | Wyglad zewnetrzny Dla kazdej partii wyrobow ! pkt. 1.4.2

2 | Kontrola wymiaréw Dla kazdej partii wyrobéw pkt. 1.4.2
Sztywnos¢ obwodowa SN rur ) .

3 Dla kaz ow tab. 1, Ip.: 2
ksztattek la kazdej partii wyrobow ab. 1,1p.: 2,7

4 | Elastycznos$¢ obwodowa rur Dla kazdej partii wyrobow D tab. 1, 1p. 3
Odpornos¢ rur na uderzenia

5 | zewnetrzne (metoda Dla kazdej partii wyrobéw ! tab. 1, Ip.4
schodkowa)

6 | Skurcz wzdhuzny Dla kazdej partii wyrobow ! tab. 1, Ip.1
Szczelnosé potaczen rur i . .

/ bow D | tab.1,lp.: 5

7 ksztattek Dla kazdej partii wyrobow ab. 1,1p.: 5, 10
Zmiana wygladu ksztattek Dla kazdej partii wyrobow,

8 | wtryskowych w wyniku lecz nie rzadziej niz raz na tab. 1,1p. 6
ogrzewania rok!
Elastyczno$¢ lub wytrzymatos¢ | Dla kazdej partii wyrobow,

9 | mechaniczna ksztaltek lecz nie rzadziej niz raz na tab. 1, 1p. 8
fabrykowanych rok?

Dla kazdej ii bd

Odpornos¢ ksztaltek na 2 a.zde] palttl% vs?lro oW,

10 ) lecz nie rzadziej niz raz na tab. 1,1p. 9
uderzenie 1)

rok
D Wielkosé partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji

5.4.2 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan kontrolnych nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkcji.

5.5 Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci

uzytkowe i

identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny byé

zgodne

z odpowiednimi wilasciwosciami uzytkowymi i identyfikacyjnymi okreslonymi w niniejszej
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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6.2

6.3

b)
c)

d)

g)
h)

)]

k)

)

POUCZENIE

Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktdéra ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gloéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow o ochronie
wlasnosci przemyslowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien
nalezy do obowigzkéw korzystajgcego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j.

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 725);
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy

PN-EN 681-2:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe
dotyczgce uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Cze$¢ 2: Elastomery
termoplastyczne;

PN-EN 1610:2002/Ap1:2007 Budowa i badania przewodoéw kanalizacyjnych;

PN-ENV 1046:2007 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy poza
konstrukcjami budynkéw do przesylania wody lub $ciekow - Praktyka instalowania pod
ziemig i nad ziemia;

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewoddéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych. Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej oceny
zmian W wyniku ogrzewania,

PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych - Skurcz wzdluzny - Metoda
1 warunki badania;

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
Z tworzyw sztucznych - Sprawdzenie wymiardw;

PN-EN ISO 9001: :2015-100 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania;

PN-EN ISO 9969:2008 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowe;j;

PN-EN ISO 11173:2017-12 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie odpornos$ci na
uderzenia zewnetrzne - Metoda schodkowa;

PN-EN ISO 13259:2018-08 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig - Metoda badania szczelnosci potaczen
z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym:;

PN-EN ISO 13263:2017-12 Systemy przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymato$ci na uderzenie;

PN-EN ISO 13264:2017-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Ksztaltki z tworzyw
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termoplastycznych - Metoda badania wytrzymalosci mechanicznej lub elastycznosci
ksztaltek fabrykowanych;

PN-EN ISO 13967:2011 Ksztattki z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej;

n) PN-EN ISO 13968:2009 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw
termoplastycznych - Oznaczanie elastycznosci obwodowej;

0) PN-S5-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania.

7.3 Raporty z badan i obliczen

a)  Test Report K 22 0437.20, Technische Universitat Darmstadt, 12.01.2023 r.;

b)  Test Report K 22 0437.21, Technische Universitat Darmstadt, 13.01.2023 r.;

c)  Test Report K 22 0437.17, Technische Universitat Darmstadt, 12.01.2023 r.;

d) Test Report K 22 0437.18, Technische Universitat Darmstadt, 12.01.2023 r.,

e)  Test Report K 22 1201.3, Technische Universitat Darmstadt, 27.02.2023 r.;

f) Raport z przeprowadzenia badan K 23 0391.37, Technische Universitat Darmstadt,
27.09.2023 r.

Zalaczniki:

Zalacznik: Charakterystyki geometryczne rur i ksztaltek KG 2000

Otrzymuja:

1. Upowazniony przedstawiciel producenta o nazwie: MAGNAPLAST Sp. z o.0., z siedziba:
Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki FLuzyckie (1 egzemplarz),

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZALACZNIK
Charakterystyki geometryczne rur i ksztaltek KG 2000
Tablica Z-1 - Wymiary rur KG 2000 SN 10
Srednica nominalna qmbOéé Srednica zewnetrzna kielicha | Diugo$é Dhugos¢ efektywna
DN/OD Sclanid D Kielicha t L
1 2 3 4 5
110 34 128,4 72 500, 1000, 2000, 5000
125 3,9 146,0 80 500, 1000, 2000, 5000
160 4,9 186,6 95 500, 1000, 2000, 5000
200 6,2 236,0 123 500, 1000, 2000, 5000
250 7,7 287,2 133 1000, 3000, 6000
315 9,7 358.,8 155 1000, 3000, 6000
400 12,3 455,0 180 1000, 3000, 6000
500 15,3 565,0 317 1000, 3000, 6000
630 19,3 705,0 526 1000, 3000, 6000

Wymiary podano w milimetrach

Tablica Z-2 - Wymiary rur KG 2000 SN 16

Srednica nominalna C:Irl'lbOS"é Srednicg o BSEERG Dhugosé Dhugosé efektywna
DN/OD et S kielicha t L
1 2 3 4 5
110 4,2 128,4 72 500, 1000, 2000, 5000
125 4,8 146,0 80 500, 1000, 2000, 5000
160 6,2 186,6 95 500, 1000, 2000, 5000
200 7,7 236,0 123 500, 1000, 2000, 5000
250 9,6 287,2 133 1000, 3000, 6000
315 12,1 358,8 155 1000, 3000, 6000
400 15,3 455,0 180 1000, 3000, 6000
500 19,1 565,0 317 1000, 3000, 6000
630 241 705,0 526 1000, 3000, 6000
Wymiary podano w milimetrach

L+10

Rys. Z-1;2. Rysunek pogladowy rury KG
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Tablica Z-3 - Wymiary kolan
Sre'dnica Kat 7. Zo* L*
nominalna* a a
1 2 3 4 5
15° 9 16 87
30° 17 23 95
110 45° 26 29 94
67° 41 47 119
87° 59 65 137
15° 10 19 93
30° 19 27,5 102
125 45° 29 36 112
67° 44 54 127
87° 66 72 145
15° 24 19 120
30° 24 34 125
160 45° 37 45 144
67° 56 69 161
87° 84 91 180
15° 15 31 158
200 30° 29 46 162
45° 46 57 189
15° 23 44 163
=0 45° 59 77 199
15° 28 56 188
22 45° 73 98 233
15° 29 67 220
e 45° 92 120 283
15° 78 90 395
500 30° 95 116 415
45° 110 140 440
15° 98 130 280
630 45° 135 190 280
*Wymiary podano w milimetrach

Rys. Z-3. Rysunek pogladowy kolana
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Tablica Z-4 - Wymiary zlaczek do rur zeliwnych

Srednica nominalna di L
1 2 3
110 125 60
125 152 65
160 177 70
Wymiary podano w milimetrach
______ == R
_____ = f———
|
| -
|
1
______ =S
— L -

Rys. Z-4. Rysunek pogladowy zlaczki

Tablica Z-5 - Wymiary tréjnikow

Srqdnice Kat
nominalne* Z.* Zo* Zs*
DN1/DN2 “

1 2 3 4 5
110/110 45° 26 134 134
125/110 45° 81 91 91
125/125 45° 29 152 152
160/110 45° 2 168 162
160/125 45° 10 179 175
160/160 45° 37 194 194
200/160 45° 19 221 218
200/200 45° 46 244 244
250/160 45° 57 258 311
250/250 45° 57 311 311
315/160 45° 40 301 250
315/200 45° 72 325 393
315/315 45° 72 393 393
400/160 45° 82 394 526
400/200 45° 55 417 555
400/400 45° 78 683 683
500/160 45° 290 465 521
500/315 45° 215 673 627
500/500 45° 144 804 804
630/160 45° 156 905 625
630/200 45° 162 905 768
110/110 87,5° 59 64 64
160/110 87,5° 15 141 140
160/160 87,5° 81 91 91

*Wymiary podano w milimetrach




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2020/0494 wydanie 3

Strona 15/18

DN,

1
Rys. Z-5. Rysunek pogladowy trojnika

Tablica Z-6 - Wymiary redukeji

Srednice nominalne L L,
DN1/DN2
1 2 3

125/110 15 99
160/110 34 135
160/125 26 129
200/160 32 175
250/200 49 181
315/250 63 215
400/315 91 271
500/400 158 475
630/500 145 280

Wymiary podano w milimetrach

DN2

DN1
Rys. Z-6. Rysunek pogladowy redukcji
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Tablica Z-7 - Wymiary zlaczek do rur kamionkowych

Srednica nominalna di L
1 2 3 |
110 138 168
125 164 172
160 194 226
Wymiary podano w milimetrach
 d
I —
e

Rys. Z-7. Rysunek pogladowy zlaczki

Tablica Z-8 - Wymiary zlgczek do muf kamionkowych

Srednica nominalna di L
1 2 3
110 132 91
125 160 94
160 187 98
Wymiary podano w milimetrach
D — »

Rys. Z-8. Rysunek pogladowy zlaczki
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Tablica Z-9 - Wymiary zlaczek dwukielichowych

Srednica nominalna L
1 2

110 136

125 152

160 185

200 239

250 275

315 299

400 345

500 400

630 535

Wymiary podano w milimetrach
— | | DN

L

Rys. Z-9. Rysunek pogladowy zlaczki dwukielichowej

Tablica Z-10 - Wymiary muf

Srednica nominalna L
1 2

110 136

125 152

160 185

200 239

250 275

315 299

400 345

500 377

630 510

Wymiary podano w milimetrach
————— DN

Rys. Z-10. Rysunek pogladowy mufy
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Tablica Z-11 - Wymiary korkéw

Srednica nominalna H
1 2
110 55
125 55
160 70
200 85
250 88
315 98
400 116
500 115
630 120
Wymiary podano w milimetrach

Rys. Z-11. Rysunek pogladowy korka

Tablica Z-12 - Wymiary wyczystek

Srednica nominalna L
1 2
110 308
125 313
160 380
200 410
Wymiary podano w milimetrach

DN

Rys. Z-12. Rysunek pogladowy wyczystki



